بسمه تعالی
دانشگاه صنعتی شریف
چکیده پایان نامه
(فرم شماره 9) 

*************

مشخصات دانشجو
-----------------

1- نام و نام خانوادگی: ناصر محمدی​ها
2- شماره دانشجویی: 83205285 
3- مقطع تحصیلی:کارشناسی ارشد
4- دانشکده: برق


5- رشته تحصیلی: برق

6- گرایش: الکترونيک
------------------------------------------------------------------------------------------------------------

مشخصات پایان نامه
--------------------

​​1-
عنوان:

تشخيص مشخصه​های هندسی شمش​ فولادی در حين عمليات ريخته​گری با استفاده از پردازش تصوير

2- نوع پروژه:

  تجربی


  نظری

3-
نام استاد راهنما: دکتر بيژن وثوفی وحدت
4-
نام استاد مشاور: دکترعماالدين فاطمی​زاده
5-
تاریخ دفاع:8/8/1385
6- تعداد صفحات:
148

تعداد شکلها: 57


تعداد جداول:  5
7-
ضمائم: 
د یسکت

د یسک فشرده

  نقشه


     اسلاید
           نوار وید یویی                     سایر

8-
فهرست مقالات مستخرج از این پایان نامه:

[1] N. Mohammadiha, M. Sahraeian, B. Vosoughi Vahdat, A. Azizi and A. Shah Ahmadi,” Measuring the Geometrical Parameters of Steel Billets during Molding Process Using Image Processing”, 6th IEEE Conference on Signal Processing ISSPIT, Vancouver, 2006,  in press.

[2] N. Mohammadiha, B. Vosoughi Vahdat, E. Fatemizadeh, “A machine vision measurement of still billet camber during molding process”, Submitted
[3]    ناصر محمدي​ها ،  بيژن وثوقي وحدت و  عمادالدين فاطمی​زاده ،" ادغام دو روش کاليبراسيون برای اندازه​گيری ابعاد هندسی شمش​های فولادی داغ از روی تصاوير يک​نمايي" ، فرستاده شده
9-
نتایج به دست آمده:
1. بررسی پارامترهای دوربين و بدست آوردن ماتريس پرسپکتيو
2. بررسی روش های مختلف اندازه​گيری ابعاد و عيوب ابعادی و سطحی شمش ها و ورق های داغ فولادی
3. پيکره بندی جديد سيستم ماشين بينايي برای بازرسی ابعادی شمش های داغ فولادی با استفاده از يک دوربين ديجيتال و يک کامپيوتر صنعتی 
4.  ادغام دو روش کاليبراسيون برای اندازه گيری ابعاد و عيوب ابعادی از روی تصاوير يک نمايي
5. ساختن منحنی کلی شمش برای يافتن خميدگی با ارائه يک الگوريتم جديد
10- اختراع ثبت شده:

چکیده فارسی (حداکثر 300 کلمه برای کارشناسی ارشد و 500 کلمه برای دکتری)

در اين پروژه سيستمي را براي اندازه​گيري ابعاد هندسي و نقص​هاي ابعادي شمش​هاي فولادي ارائه مي​دهيم. براي انداره​گيري عرض، ارتفاع و طول شمش در کنار اندازه​گيري خميدگي، لوزي​شدگي و پيچش شمش از سيستم ماشين بينايي استفاده مي​کنيم که از يک دوربين رنگي ، کامپيوتر صنعتي IPC و ساير تجهيزات جانبي مثل لنز ,کابل شبکه و محفظه دوربين تشکيل شده است. تصاوير يک​نمايي برداشته شده مورد آناليز قرار مي​گيرند و با تکنيک​هاي پردازش تصوير اضلاع شمش در آنها پيدا مي شوند. برای اين منظور ابتدا کيفيت تصوير بهبود يافته وسپس نسبت به يک مرجع ثابتی ثبت می​شود سپس مقدار حرکت شمش در بين دو تصوير متوالي محاسبه مي​شود. در ادامه تصوير بخش​بندي شده و اضلاع تقريبي شمش از روي مشخصات کلي شمش پيدا مي شوند. روش Canny در اطراف اين اضلاع تقريبي به کار گرفته مي​شود تا لبه هاي شمش تشخيص داده شوند. براي حذف اثر نويز وگسستگي لبه​ها از تبديل Hough استفاده مي​شود تا محتمل​ترين خطوط را در تصوير به عنوان اضلاع شمش در نظر بگيرد. براي تبديل ابعاد پيکسلي محاسبه شده به مقادير واقعي که بر حسب سانتيمتر هستند از دو تکنيک کاليبراسيون به طور همزمان استفاده مي​شود تا ضمن حفظ دقت، نياز به دوربين​هاي بيشتر که در پروژ​ هاي مشابه مورداستفاده قرار مي​گيرند از بين برود. 

کلمات کلیدی (5 الی 7 کلمه): 1-  پردازش تصوير ديجيتال             
 2- تصوير يک​نمايي
                   3- کاليبراسيون دوربين
                    4- ماشين بينايي

  5-اتوماسيون
------------------------------------------------------------------------------------------------------------

امضای استاد راهنما:





تاریخ:

امضای معاون تحصیلات تکمیلی دانشکده:
In The Name of God

Sharif University of Technology

ABSTRACT OF THESIS

(Form No. 10)

Student Information
1-Name: Nasser Mohammadiha 
2- Student Number: 83205285

3-Degree: M.Sc.
4- Department: Electrical
5- Field: Electrical
6- Course: Electronics
Thesis Information

1- Title: 
Measuring the geometrical parameters of steel ingots during molding process using image processing
2- Thesis Type:

Experimental

Theoretical

3- Supervisor: Dr. B. Vosoughi
4- Advisor: Dr. E. Fatemizadeh
5- Defense Date: 9/30/2006
6- No. of Pages:148

No. of Figures: 57

No. of Tables: 5
7- Appendices:


Diskette


CD


Map


Slide


VHS Cassette

Other


8- List of Publications:

1. N. Mohammadiha, M. Sahraeian, B. Vosoughi Vahdat, A. Azizi and A. Shah Ahmadi,” Measuring the Geometrical Parameters of Steel Billets during Molding Process Using Image Processing”, 6th IEEE Conference on Signal Processing ISSPIT, Vancouver, 2006,  in press.

2. N. Mohammadiha, B. Vosoughi Vahdat, E. Fatemizadeh, “A machine vision measurement of still billet camber during molding process”, Submitted

3.    ناصر محمدي​ها ،  بيژن وثوقي وحدت و  عمادالدين فاطمی​زاده ،" ادغام دو روش کاليبراسيون برای اندازه​گيری ابعاد هندسی شمش​های فولادی داغ از روی تصاوير يک​نمايي" ، فرستاده شده
9- Results:

1.  Considering camera parameters and calculating the perspective matrix
2.  Considering existing methods to measure the surface and dimensional defects of hot steel billet and mills
3.  New configuration of the machine vision system for dimensional inspection of steel billets using one digital camera and IPC
4.  Combination two calibration methods to measure the geometrical parameters from the consecutive single view images

5.  Measuring the billet curvature by proposing a new algorithm

10- Registered Inventions:

Abstract (Max. 300 words for M.S and 500 words for PhD. Thesis)
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